Software di stampa avanzato per realizzare stampe di qualita ecce
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I Riconoscimento automatico di trasparenze ed effetti speciali nei file PDF,
per una qualita di stampa professionale

Elaborazione piu rapida dei PDF con un tempo di rendering fino al 25%
piu veloce

Nuova funzione di stampa di dati variabili per ottimizzare la produzione

Funzionalita all'avanguardia per una migliore ef

Automazione dei processi di stampa

Semplice integrazione dei comandi MDL (Mimaki Device Language) con i
sistemi di automazione IOT Ready per automatizzare i processi di stampa
L'utilizzo dei comandi MDL permette di controllare la stampante attraverso

periferiche e sistemi di produzione esterni, automatizzando la gestione dei
lavori ed i processi di carico e scarico del materiale da stampare.

. . . Inizio/fine stampa Dispositivo di
personalizzata di lotti stampa . e .
Avviso/notifica pre/post-elaborazione
Nuova funzione Codice a barre della dima (JigLink) per attivare la stampa
automatica attraverso la sola scansione di codici a barre di specifiche dime . /¢°
Connessione V7 t]
ETT Ethernet °
Design base Nome *Mimaki Taro 1D +0001 - $=smmmmmmeap ¢mmmmmmmmmed Dispositivi di
*Mimaki Hanako +0002 g o trasferimento
| menose | i idi - = i
+ *Mimaki Jiro 0003 H el Stampante PLC automatico
Foto : *Quando si utilizzano i comandi MDL, fare riferimento allo ifi dei i MDL
incluso nel Kit di installazione del Software
*I guasti alla macchina dovuti ai comandi MDL potrebbero essere esclusi dalla nostra garanzia.
Specifiche Consumabili
Articolo UJF-7151 plusll Articolo N. articolo Nota
Testa di stampa Testa piezo on-demand Ciano LH100-C-BA
Magenta LH100-M-BA
Risoluzione di stampa 600 dpi / 900 dpi / 1200 dpi / 1800 dpi Giallo LH100-Y-BA
Tipo Inchiostro a polimerizzazione UV LH-100 / LUS-120 / LUS-350 / Nero LH100-K-BA "
MUH-100-Si / PR-200 Bianco LH100-W-BA Flacone da 1 litro
Inchiostro | Colore C/MJ/Y/K/Lc/Lm/W/Pr/Cl/Si liras parenie LH100-CL-BA
= 2 - - - Light Ciano LH100-LC-BA
Rifornimento Metodo di erogazione con flacone da 1 litro / 250 ml / 200 ml* Light Magenta LH100-LV-BA
dell'inchiostro LH-100 .
Ciano LH100-C-B2
Area di stampa max. 710 x 510 mm Magenta LH100-M-B2
Dimensioni 710 x 530 mm o meno Giallo LH100-Y-B2
Nero LH100-K-B2
Supporti Spessore 153 mm o meno Blanco LH100-W-B2 Flacone da 250 ml
Peso 30 kg 0 meno Trasparente LH100-CL-B2
N Light Ciano LH100-LC-B2
Interfaccia USB2.0 / Ethernet (10 BASE / 100 BASE / 1000 BASE) Light Magenta LH100-LM-B2
Certificazioni VCCI Classe A, FCC Classe A, IEC62368-1, ETL Ciano LUS12-C-BA
Marchio CE (direttive CEM, Bassa tensione, Macchine) CB Report, RoHS, Magenta LUS12-M-BA
REACH, ENERGY STAR, EAC, RCM Giallo LUS12Y-BA
Alimentazione C.a. monofase 100-240 V, 50/60 Hz Nero LUS12-K-BA .
; Flacone da 1 litro
c q P Bianco LUS12-W-BA
onsumo energetico 1.3 kW o inferiore
Trasparente LUS12-CL-BA
Temperatura 15-30°C Light Ciano LUS12-LC-BA
Umidita 35-65% di umidita relativa (senza condensa) LUS-120 Light Magenta LUS12-LM-BA
Ciano LUS12-C-B2
Temperatura 20-25°C Magenta LUS12-M-B2
Ambiente | raccomandata per Giallo LUS12-Y-B2
¢ R la stabilita di N
funzionamento Lo LUST2-K-B2 Flacone da 250 ml
Bianco LUS12-W-B2
Variazioni di + 10°C/ora o meno Trasparente LUS12-CL-B2
Lempaiatiita Light Ciano LUS12-LC-B2
ammissibili =
Light Magenta LUS12-LM-B2
Quantita di polvere | Equivalente al livello di un ufficio generico Ciano LUS35-C-BA
Dimensioni (L x P x A) 2.203 x 1.572 x 1.293 mm Magenta LUS35-M-BA
L Giallo LUS35-Y-BA )
Area di installazione 2.803 x 2.580 mm e oo LUS35KBA | lacone da 1 litro
Peso dell'unita principale 330 kg Compreso il supporto base. Bianco LUS35-W-BA
- - [Trasparente LUS35-CL-BA
Software RIP RasterLink7 (fornito come software standard) MUH-100-Si_|Argento MUH-10-Si Flacone da 1 litro
* Per LH-100, LUS-120 e PR-200 sono disponibili flaconi da 1 litro e 250 ml. \J Primer PR-200 PR200-Z-BA Flacone da 1 litro
* Per LUS-350 & disponibile solo il flacone da 1 litro e per MUH-100-Si solo il flacone da 200 ml. PR200-Z-B2 Flacone da 250 ml
Liquido di lavaggio 07 FLO07-Z-BA Flacone da 1 litro
0pzioni Flacone Maintenance 15 da 100 ml | ML015-Z-B1 Flacone da 100 ml
et Codice articolo | Not Kit Maintenance 15 MLO015-Z-K1 Kit di manutenzione con 2 flaconi da 100 ml
icolo odice articolo ota
- - n * Gli inchiostri certificati GREENGUARD Gold sono LH-100 e LUS-120.
Spia luminosa OPT-J0398 Indicatore luminoso
Unita di aspirazione OPT-J0419 Aspirazione aggiuntiva
UJF-7151 plusll OP lonizer OPT-J0518 Per eliminare I'elettricita statica
UJF-7151 plusli Full cover OP OPT-J0520 Per riduzione del rumore, sicurezza, controllo della polvere
Filtro dell'aria OP OPT-J0515
Kebab Mkl L OPT-J0433 Per la stampa su materiali cilindrici

A Inchiostri e substrati:

A Avvertenza di sicurezza:

«Le proprieta fisiche dell'inchiostro (adesione, resistenza agli agenti atmosferici, ecc.) sono diverse a Questo prodotto & dotato di un’attrezzatura per radiazioni ultraviolette.
seconda dei supporti e, di conseguenza, si raccomanda di effettuare previamente un test di stampa. Per un uso in tutta sicurezza, prestare attenzione alle seguenti note.
* In funzione dell'applicazione puo essere necessario ricorrere a primer, altri trattamenti della superficie +Non guardare direttamente la sorgente di luce UV e non esporre le mani o la cute direttamente alla sorgente di luce UV.

o protezioni della superficie come la laminazione.

+A seconda della modalita di stampa, gli elementi di stampa non ancora essiccati e induriti potrebbe generare emissioni di VOC.

*Inoltre, leggere e rispettare attentamente le istruzioni e le linee guida del manuale.

@Alcuni esempi in questo catalogo sono rendering artificiali. @Specifiche, design e dimensioni riportati nel presente catalogo possono essere soggetti a modifica senza preavviso (per via di
miglioramenti tecnici o altro). Le denominazioni societarie e i nomi dei prodotti riportati in questo catalogo sono marchi o marchi registrati di proprieta delle rispettive societa. @Le stampanti a getto
d'inchiostro stampano utilizzando goccioline finissime; dopo la sostituzione delle testine di stampa, di conseguenza, i colori possono variare leggermente. Si noti inoltre che se si utilizzano piu
stampanti, i colori potrebbero variare leggermente da una unita all'altra per via di lievi differenze individuali. @Le specifiche descritte nel presente catalogo sono aggiornate a ottobre 2021.
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INDUSTRIALI Stampante flatbed inkjet UV ad elevate prestazioni
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Qualita impareggiabi'le;

Velocita straordinaria

UJF-7151 plusil

AN\ Mimaki
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Qualita impareggiabile, velocita straordmarla _ —— b Elevata produzione
versatilita senza compromessi. ] ‘

Stampa ad alta velocita con una produzione fino a 8,0 m?/ora - Novita!

Quando la macchina & configurata senza i colori light (Lc+Lm) e le funzionalita associate, la stampa in doppia quadricromia (4C+4C)
raggiunge quasi il doppio della velocita di stampa rispetto a UJF-7151 Plus.

Un modello ad elevate prestazioni dotato di molte funzioni ineguagliabili : - — : —
: : S - ron = : o A Modello Teste di stampa Modalita Risoluzione Passi Velocita di stampa
che garantisce un livello altissimo di qualita dell'immagine, velocita e*
. = Draft (bozza 600 x 600 6 8,0 m?/ora
precisione ( )
H 2,
4C + 4C Produzione 600 x 600 8 6,0 m?/ora
(CMYK)  (CMYK) Standard 600 x 900 12 4,0 m¥ora
Qualita 1200 x 1200 16 2,0 m*/ora
UJF-7151 plusll
Draft (bozza) 600 x 600 6 4,4 m*ora
Nuovissima tecnologia a 8 teste di stampa sfalsate Produzione | 600 x 600 8 3,2 milora
2,
La disposizione a 8 teste di stampa sfalsate consente la stampa high-speed a 4 colori I 6 + 2 sfalsate (6C + 2SP 6C +25pP Standard 600 x 900 12 2,2 m?/ora
(4C+4C/4SP) o high quality a 6 colori (6C+2SP), con possibilita di includere colori light e stalsate ( ) Qualita 1200 x 1200 16 1,1 m?ora
colori speciali. La configurazione a sei colori, che include i colori Alta qualita 1800 x 1800 24 0.6 m¥ora
Disposizione teste | Set di colori Caratteristiche light (Lc e Lm), p_ermette I'elaboragione .di mezz! toni :
St di alt it d ori ool adaiunti a1 e nel contempo riduce la granulosita dei dettagli e Draft (bozza) 600 x 600 6 4,2 m*ora
ampa di alta qualita con due colori spot aggiunti ai B e J
6+2sfalsate | 6C+2SP | 0 C.M.Y K LceLm | |rrego_|a‘r|ta del colore. Questo_mlgllora notevolmt_ente Produzione 600 x 600 s 3,1 m¥lora
- - - - — la qualita della stampa, che qui risulta paragonabile a UJF-7151 plus 4C + 2SP
4 + 4 sfalsate 4C + 4C Prodyzmne di eleyan volumi ad‘alta Yelocﬂa di stampa quella della serigrafia. Standard 600 x 900 12 2,1 m?lora
grazie al raddoppio delle quadricromia CMYK .
4+4shalsate | 4G + 4SP ICluattro (':|9|PZ'C'\{||YK + qluattro colori spot aumentano Qualita 1200 x 1200 16 1,0 m?*/ora
a versatilita di utilizzo e la capacita espressiva Velocita di stampa: identica per la stampa a un strato (solo colori o strati) e per la stampa a due strati (colori + funzionalita) (4C + 4C: solo uno strato) *2: Solo in caso di 6C + 2SP

6 + 2 sfalsate (6C + 2SP) 4 + 4 sfalsate (4C + 4C/4SP)

i DD@D@} (DDDD @Dﬂg

Gli inchiostri altamente funzionali garantiscono stabilita di stampa e una vasta
gamma di effetti espressivi

I Inchiostro argento I Inchiostro bianco e trasparente I Primer inkjet
La con 28ﬁgié';’.C:,ﬁZ',',?e*ef;enﬁ’;'&f?::?zss;iﬂ;szﬁﬁnﬂsiﬁgrgs,”;gn‘;?g1;22!?55;";”‘a & modificabile L'utilizzo della tecnologia di stampa "Mimaki L'integrazione di inchiostro bianco ad alta  Un primer che migliora I'adesione dellinchiostro su
Metallic Control (MMC)" permette di ottenere densita come colore base nella stampa su vetro, metallo e materiali trattati in superficie. E'
. . . . . . g effetti metallici a specchio e opachi. La supporti trasparenti o di colore intenso possibile stampare simultaneamente primer e
Mimaki Fine Diffusion 2 (MFD2) - Tecnologla ad alta quallta sovrapposizione di inchiostri a colori migliora la brillantezza delle immaginia  colore, di conseguenza il primer pud essere
dl immagine Novita! Con MED2 selezionato utilizzando RasterLink? Con MED2 non selezionato consente la stampa di effetti metallici a colori colori. La stampa con inchiostro trasparente applicato solo sulle zone in cui € necessario.

Brevetto giapponese n. 5230816

Rasterlink 7 integra la tecnologia brevettata MFD2 (Mimaki Fine
Diffusion 2) che consente I'elaborazione ibrida dei dati dell'immagine
riducendo eventuali difetti di dithering, per fornire risultati di stampa di
alta qualita, senza sbalzi di tonalita o colori non uniformi.

Le efficaci funzioni di stabilizzazione di Mimaki

€ una capacita intensifica gli effetti decorativi, come opacita, Questo permette, senza interventi manuali, di
: espressiva di ; lucentezza e texture. valorizzare la texture del materiale grezzo e di
alto valore v .. } - 3 2 ottenere finiture di grande impatto.
aggiunto. ° ] :
: Deposito automatico del primer inkjet
‘Quando I'inchiostro Quando l'inchiostro
3 T RS D - Primer Stampa a colori
M, ﬁ LY XY}
e g\\ ) K

Qualita di stampa insuperabile con una definizione fino a 1800 dpi Novita! garantiscono una stampa ad alta definizione
. s % Applicazione parziale, Dati immagine Mantenimento intatto
Dotata di modalita 1800 x 1800 dpi I MAPS 4 (Mimaki Advanced Pass System 4) I Gocce variabili solo dove necessario r:i;ltl:r‘IZ‘);tugrrzgzell)
Questo modello consente di riprodurre con grande precisione e impatto estetico persino i tratti piu dettagliati e i testi piu sottili ; i <Gocce fisse>
I Applicazione precisa dell'inchiostro Meccanismo di movimentazione del piano con viti senza fine passaggi come fossero passaggi di giro%ircee:iiidilr:/:r:;est?gn}?rﬂi:%nc: 'rgt
. . . o - Una struttura idonea alla stampa ad alta definizione - tonalita, & possibile ridurre il banding g . P =
La struttura solida della stampante riduce le vibrazioni durante la stampa e . . . (strisce orizzontali) e favorire 6pl) per sjgmpare |mn.1ag|n|'d| e
consente di posizionare con maggiore precisione le gocce di inchiostro Meccanismo con viti senza fine [uniformita dellimmagine. alta qualita con colori pieni e
erogate dalla testa di stampa. In questo modo, si riduce l'irregolarita dei posizionate su entrambi i lati del Sulla base delle condizioni di stampa <Con MAPS4> gradazioni uniformi, riducendo g0 cq variabili>
colori sulle tinte piatte e si garantisce nitidezza e definizione nei bordi e piano di stampa (asse X) per un del supporto e dell'inchiostro, SR> al massimo l'aspetto . .
nelle linee sofil. posizionamento ad alta L vengono automaticamente selezionat’i i granuloso.
ed un controllo elevato della qualita veng S ;
dellimmagine i parametri piu idonei per ottenere la =
<Ilmmagine> g . « " .
& é migliore qualita di stampa. Lorge midde Sma
Grazie alle viti senza fine . .. . ' . ' . . . oo .
%0,%0.%0 FEmort f deposito posizionate sull'asse Z la capacita I Sistema di circolazione dell'inchiostro all'interno della testa - Evita la sedimentazione dei pigmenti -
: 8 | portante del piano aumenta Ogni testa e dotata di un sistema di Sistema di circolazione dell'inchiostro Risoluzione automatica del problema grazie alla
0o 0o Oo- sensibilmente, da 10 a 30kg, *1: 1800 dpi & disponibile solo circolazione dell'inchiostro che evita la all'interno della testa circolazione dell'inchiostro
? g maggors pocsoraa | + permettendo la stampa con dime e ISR sedimentazione dei pigmenti e la (1) Generazione di bolle in (2) La circolazione delfinchiostro
z:ﬁli_zn\s:ir::gto nel deposito materiali pesanti_ formazione di bolle d'aria che possono prossimita degli ugelli rimuove le bolle.
o formarsi in prossimita degli ugelli ———
; P ; | | Circolazione | Ho [ et s «— — — «— _— —
(qu%stle deterdmmano VlIJOtI nei punti), [ Serbatoio % i <immagine della circolazione | | |\
stabilizzando cosi la stampa e i |secondario | & i nella testa> T
Nuova funzione Color Glossy Finitura lucida senza I'utilizzo dell'inchiostro Hdacenan I roquonss degli moment | Fussodiinchiostro ~~Boli L tgeto
f o ; i g Fh it i H Anche se vengono generate bolle
tras parente' - Novita! Funzione che utilizza tecniche avanzate di polimerizzazione di pulizia e i relativi costi di esercizio. (3) Stampa normale che potrebbero causare vuoti nei
Stampa convenzionale Stampa a colori lucida UV LED per realizzare, con i soli inchiostri a colori UV, punti (sezioni non stampate), la
; stampe con effetto lucido e texture stupefacenti, senza funzione di circolazione le rimuove.
gthhZZ(;) de"ImChtIOStTI) trasgare_nte_. It iolette. | ti L] Erogazione di inchiostro (getto d'inchiostro)
uando esposte alle radiazioni ultraviolette, le parti con ) .
elevata densita di inchiostro si polimerizzano assumendo una I NCU (Nozzle Check Unit Testa di stampa I NRS (Nozzle Recovery System)
tonalita lucida, mentre quelle con bassa densita di inchiostro Il sensore rileva automaticamente Py o In caso di problema degli ugelli non risolvibile con la
assumono una tonalita opaca. Diversamente dalla stampa le condizioni degli ugelli. Se rileva B L] H sola pulizia, ogni ugello difettoso &€ automaticamente
convenzionale con inchiostro trasparente, questo effetto un ugello mancante, NCU PY ® sostituito da un altro ugello in modo da consentire la
realizzabile con un singolo passaggio di stampa. effettua automaticamente la stampa continua senza rallentamenti del processo.
pulizia per risolvere il problema Il getto di inchiostro dagli ugelli &
’ rilevato e controllato da un Il sistema e controllato automaticamente in base alle Un ugello difettoso che non
A seconda dei dati e dei supporti, potrebbe essere impossibile ottenere rilevatore ottico informazioni fornite dalla NCU. eroga inchiostro & sostituito
I'effetto desiderato; di conseguenza, si raccomanda di effettuare ’ In alcune modalita di stampa, il sistema NRS potrebbe da un altro ugello.

previamente un test di stampa. essere inutilizzabile.



